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条件；(2)待生催化剂由套筒流化风输送，待生套筒

出口设置专门设计的催化剂在再生器密相床层截

面的不同直径上均匀分布，比在同一个圆周上的分

配更加均匀；(3)主风分布管采用3200个直径为

12mm或18mm的小规格喷嘴，密集布置，布孔密

度达到45个·m～。因此，操作上将再生器催化剂

藏量由原控制的16—18t减少到13一16t，这样烟机

(炯气轮机)人口压力提高了0．024MPa，烟机回收

功率可增加797kW。

2．1．3实施烟机发电 在2004年5月检修期间

缩小双动滑阀安全开度，使烟气泄漏量降低了

20％，烟机旁路能量损失减少了50．24MJ·t～。外

引空压风量300m3·min一，代替增压机给外取热器

送风，使烟风比达到1．03。采取以上措施后，在

2005年8月14日成功实现了烟机发电。烟机发电

量2005年为1972．8Mw．h，2006年达到5616Mw

·h。

2．2设备的改造

2．2．1余热锅炉的改造原余热锅炉为BQ219／

500—19／58—3．82／450型，是按回收利用高温烟气

显热、同时补充燃烧部分燃料气，以生产中压过热

蒸气设计的，没有CO焚烧室，但在2000年7月该

装置催化剂再生改为不完全再生后，产生了如下问

题：(1)CO化学能无法回收，造成能量浪费；(2)由

于余热锅炉设计负荷偏小，装置自产3．5MPa饱和

蒸气不能全部过热，造成高品位能量损失；(3)再生

器出口烟气温度下降影响余热锅炉过热蒸汽质量，

为此必须增加燃料气用量，因而造成装置能耗增

加；(4)由于烟气温度低，省煤器的低温腐蚀加重，

余热锅炉的故障率加大，安全运行周期缩短。

2004年5月，将原余热锅炉更换为新型模块式

余热锅炉QC225／785—42．4／114．9—3．82／445。

通过增设预燃室来利用CO化学能，增大过热器和

省煤器受热面面积而增大余热锅炉出力，使RFC．

CU所产的饱和蒸气全部过热，停掉了减温减压器。

避免了高品位能量损失，同时提高了余热锅炉自产

蒸气能力。改造后再生烟气显热利用率由原来的

50％提高到90％，cO化学能利用率可达65％一

70％，综合余热利用率为80％左右。

2．2．2 分馏塔改造 随着催化装置加工量的提

高和采用MGD技术(多产液化石油气和柴油技

术)，分馏塔气相负荷加大，塔板压力降增大。操作

波动频繁，影响了产品质量，因此，于2004年5月

对分馏塔进行了改造，将其中6层塔板更换为Su．

PER V1浮阀塔板，将上部塔板的开孔率调大。改

造后全塔压力降由36kPa降低到18kPa，使气压机

的人口压力提高了15．4KPa，气压机功率可节省

208kW，相当于汽轮机3．5MPa过热蒸气用量减少

3．85t．h～，装置能耗降低1．96MJ·t～，而且使分

馏塔操作弹性增大，平稳率提高，分馏效率也得到

改善。

2．3采用低焦炭产率的降烯烃催化剂
为了平衡炼油主装置间的重油物料供给，RFC-

cu蜡油掺炼比例较低。焦炭产率仍然偏高。在保

证汽油烯烃含量满足要求的前提下，为了降低焦炭

产率，降低装置能耗，提高经济效益，2006年7月装

置采用了美国Engelha珂公司研发的具有提高重油

转化能虮降低焦炭产率功能的新一代nex—Tec
—Lou降低汽油烯烃催化剂。使用该催化剂后，

焦炭产率下降了0．76％，装置能耗降低了318．2脚
．￡-l。

3存在的主要问题

+3．1余热锅炉露点腐蚀严重
．随着分公司高硫原油加工量的增加，催化裂化

原料硫质量分数为0．88％一1．00％，从而造成烟气

中SO：气体含量增加，另外由于于气脱硫装置超负

荷，造成干气中的H：S含量严重超标，导致余热锅

．炉管壁的硫酸露点腐蚀加剧。余热锅炉运行不到

一年，对流段的管子有13根泄漏。在2006年5月

25日至6月9日余热锅炉停工检修期间，装置总能

耗就上升1256．24Ⅲ·t～。

3．2余热锅炉吹灰器除灰效果差

余热锅炉省煤器段积灰严重，目前采用的蒸气

吹灰器除灰效果不好。再加上翅片管翅片问的流

通面积较小，有些地方无法吹到，造成灰粒在翅片

间堆积，余热锅炉运行不到5个月，由于积灰严重，

排烟温度已达到240℃以上，排烟能耗上升了70．

86MJ·t～。

3．3稳定汽油回炼造成装置能耗增加

MGD技术是汽油在单一提升管内改质的典型

技术，其主要作用是提高柴汽比和液化石油气收

率，同时降低汽油烯烃和硫含量，但会造成焦炭产

率增加，若回炼比(与进料量之比)为5％，仅回炼
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